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Zawor odcinajgcy / zwrotny HSCK200C

WSTEP

Zawory typoszeregu HSCK o wytrzymatej budowie posia-
dajg korpusy ze stali weglowej i stanowig kombinacje za-
woru odcinajgcego i zwrotnego, domykanego sprezyna, gdy
zawor jest otwarty. Zawory otwierajg sie szeroko na peten
przeptyw w kierunku wskazanym strzatkg na korpusie za-
woru i zamykajg sie bezzwlocznie w momencie wystgpienia
przeptywu zwrotnego.

Wykonane ze stali nierdzewnej trzony zaworéw umozliwiajg
skuteczne zamykanie reczne, tarcza gniazda wykonana
z Teflonu, co zapewnia jego niezawodng, diugotrwatg eks-
ploatacje. Zastosowanie takiej kombinacji zaworéw zmniej-
sza spadek cisnienia na zaworze, redukuje wymagang
przestrzen montazowg i upraszcza instalacje.

ZASTOSOWANIA

Zawory odcinajgco-zwrotne mogg by¢é uzywane zamiast
oddzielnych zaworéw odcinajgcych i zwrotnych w przewo-
dach ssawnych ptynnego czynnika chtodniczego oraz li-
niach gorgcego gazu. Zawory te sg idealne do zastosowa-
nia przy pompach chtodniczych, przewodach ttocznych
sprezarek zwlaszcza, ze eliminowana jest koniecznosé
instalowania upustowego zaworu cisnieniowego pomiedzy
konwencjonalnym zaworem zwrotnym i zaworem odcinajg-
cym. Konstrukcja tych zaworow czyni je szczegdlnie przy-
datnymi dla urzadzen o zredukowanych wymiarach kom-
paktowych uktadow, gdzie dostepna przestrzen jest niewy-
starczajgca dla dwéch oddzielnych zaworéw.

DALSZE CECHY

Zawory jednogniazdowe oznaczajg brak putapek dla prze-
ptywajgcej cieczy. Budowa komory ttumigcej minimalizuje
potencjalne wibracje zaworu zwrotnego.
Kotpak  uszczelniajgcy  jest  typu
i dostepne sg pokretta reczne.

Otwarcie zaworu wymaga jedynie 1 psi (0,07 bar) roznicy
cisnien.

Zawory sg przystosowane do amoniaku, R22, R134a, CO»
i innych kompatybilnych czynnikéw chiodniczych.
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GLOWNE CECHY

Uszczelnienie trzonu
przy uzyciu |
uszczelki typu 'O'-ring

Trzon zaworu ze
stali nierdzewnej

Gniazdo jednokierunkowy
stozkowe plus wymuszone
Powigkszona komora odcinanie

tlumigca redukuje
wibracje i zmniejsza
zuzycie
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DANE MATERIALOWE

Korpus:

DN 1-1/4" (32 mm) stal weglowa wg ASTM A105,

DN 1%" do 6” (32 mm do 150 mm): staliwo wg ASTM A352
LCB

Ostona trzonu: zeliwo sferoidalne ASTM A536

Trzon: stal nierdzewna
Sprezyna: stal

Zespot tarczy: zeliwo sferoidalne ASTM A536 z gniazdem
teflonowym

Nakretka uszczelnienia: stal

Uszczelnienie trzonu:  kompozyt grafitowy w uktadzie sze-
regowym z neoprenowymi pierscieniami uszczelniajgcymi
‘O’-ring.

Kotpak uszczelniajacy:

1% polimer z wioknem szklanym;

1%" do 4” (50 mm do 100 mm) stal ocynkowana;
5” do 6” (125 mm do 150 mm) odlew aluminiowy.

Zakres temperatur: -45C do 115C
Bezpieczne cisnienie robocze: 27 bar, 40 bar dla CO;

KORZYSCI WYNIKAJACE Z ZASTOSOWANIA
Zawor odcinajgco-zwrotny usuwa potrzebe stosowania
oddzielnego zaworu zwrotnego i odcinajgcego, a takze,
uzyskuje sie zmniejszenie spadku cisnienia i liczby potgczen
spawanych.

W rurociggu cieczowym pompy czynnika chtodniczego,
potgczenie zaworu odcinajgcego i zwrotnego zmniejsza
spadek cisnienia, wymagang przestrzen montazowg
i putapke czynnika pomiedzy oddzielnym zaworem zwrot-
nym i odcinajgcym.

W przypadku sprezarek sSrubowych, potgczenie zaworu
odcinajgcego i zwrotnego na przewodzie tlocznym
(a nawet na wysokotemperaturowym przewodzie ssawnym)
przyczynia sie do zmniejszenia spadku cisnienia, wymaga-
nej przestrzeni montazowe;j, liczby podigczen
i 0og6Inego kosztu.

W przypadku duzego parownika oszraniania zasilanego
przez czynnik ttoczony pod niskim cisnieniem, potgczenie
zaworu odcinajgcego i zwrotnego jest korzystne dla zmniej-
szenia spadku cisnienia w linii czynnika chtodniczego pod-
czas odtajania gorgcym gazem.

O ile zawory nie mogg by¢ oddzielnie serwisowane,
w wiekszosci systeméw wystepujg inne zawory odcinajgce,
ktére w razie potrzeby mozna wykorzysta¢ do oddzielenia
zaworu odcinajgcego/zwrotnego

WSPOLCZYNNIKI PRZEPLYWU

Zawory k gtowe
DN Dhugo $¢ réwn o-
Cale/mm Ky wazna
m
1Y 32 26 4,3
1% 40 46 34
2" 50 89 55
2y 65 150 6,7
3" 80 177 9,4
4" 100 277 15,6
5" 125 519 13,7
6" 150 709 18,6

WYMIARY MONTAZOWE

WYMIARY
MONTAZOWE
cale (mm)

r D
f
$rednica nominalna
<I:ale/mn|| B D ™ T X ¥
1-1/4” 2.75” 627 2.44” _ 1.56” | 6.52”
(32) (70) (16) (62) (40) (166)
1-172” 3.38” 627 3.50” _ 1.88” | 8.00”
(40) (86) (16) (89) (48) (203)
2” 3.38” .887 3.50”7 _ 1.88” | 8.00”
(50) (86) (22) (89) (48) (203)
2-1/2” 3.38” _ 4.00” | 2.88”7 | 2.38” | 10.63”
(65) (86) (102) (73) (60) (270)
3” 3.38” _ 4.00” | 3.50” | 3.47” | 10.63”
(80) (86) (102) | (89) 88) | (270)
47 3.38” _ 5.50” | 4.50” | 3.00” | 10.63"
(100) (86) (140) | (114 | (76) | (270)
5” 4.47” _ 6.75” | 5.56” | 3.47” | 16.62”
(125) (131) (171) (141) (88) (426)
6” 5.15” _ 9.88” | 6.63” | 3.85” | 16.78"
(150) (131) 251) | (168) | (98) | (426)

WYMIARY PODLACZEN

Dopasowanie do rur systemu amerykanskiego (US)

o wielkosciach:

1v4", 13" SW (krdciec gniazdowy do spawania): stal Sche-
dule 80

2" SW: stal Schedule 40

2-1%" do 6” BW (kréciec do doczotowego spawania): stal
Schedule 40

MONTAZ

Zawory nalezy instalowa¢ zgodnie z kierunkiem przeptywu
wskazywanym strzatkg na korpusie zaworu. Zaleca sie
instalowanie w pozycji z trzonem ustawionym pionowo.
Przed spawaniem, nalezy usung¢ caty wkiad. Zmniejszy to
mase i ochroni grzybek z teflonu przed przegrzaniem
i zanieczyszczeniem zuzlem spawalniczym oraz utatwi usu-
wanie nalotu spawalniczego z korpusu zaworu przed jego
uruchomieniem. Trzon zaworu powinien by¢ kilkakrotnie
obrocony przy jego wyjmowaniu lub wymianie zespotu
grzybka. (Teflonowy grzybek zaworu nalezy zabezpieczyc,
podczas, gdy tarcza zaworu jest wyjeta z obudowy).

Uzycie pierscieni spawalniczych jest opcjonalne, jednakze
zalecane. Utatwig one osiowanie, ustawienie szczeliny dla
petnej penetracji spoiny i zmniejszg osadzanie sie osadow
spawalniczych. Spoiny powinny by¢ sezonowane, czego
wymaga dobra praktyka montazowa. Zaleca sie malowanie
zaworéw dla ochrony przed korozja.

Przed wigczeniem zaworu do eksploatacji, wszelkie pota-
czenia spawane rur, gniazda zaworow, uszczelnienia ostony
i uszczelnienia trzonu powinny by¢ sprawdzone pod wzgle-
dem szczelnosci przy wartosciach cisnienia okreslonych w
odnosnych przepisach.
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Poz. Opis
Zestaw uszczelniajacy: uszczelka gtowicy,

1 uszczelnienie trzonu, podktadka oporowa,
pierscien uszczelniajgcy ‘O’-ring do uszczel-
nienia trzonu, uszczelka zespotu kotpaka
Zespdt gtowicy: zespdt trzonu, ostona, kotek
prowadzacy, nakretka uszczelnienia, pod-

2 ktadka oporowa, pierscien uszczelniajgcy
‘O’-ring do uszczelnienia trzonu, uszczelka
ostony

3 Sruby z tbem gniazdowym do mocowania
ostony trzonu
Zespdt gniazda tarczy: sprezyna, mocowanie

4 grzybka, gniazdo teflonowe, uszczelka
ostony

5 Korpus

6 Zestaw kotpaka ostonowego: kotpak, pier-
Scien uszczelniajacy kotpaka
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NUMERY KATALOGOWE DLA LISTY CZESCI ZAMIENNYCH
: 1-4/4" 1-4r2" 2" 24727 3" 4r 5" 6"
Pozycja (32 mm] (40 mm) (50 mm} (65 mm) (80 mm) (100 mm) (125 mm) {150 mm)
1 50-1153 50-1136 50-1136 50-1137 50-1137 50-1138 50-1139 50-1140
2 50-1141 50-1142 50-1142 50-1143 50-1143 50-1144 50-1145 50-1146
3 50-0183 50-0473 50-0473 50-0294 50-0294 50-0521 50-0521 50-0732
4 50-1147 50-1148 50-1148 50-1149 50-1149 50-1150 50-1151 50-1152
5 50-0781 50-0268 50-0269 50-0285 50-0289 50-0516 50-0673 50-0680
6 50-1038 50-1027 50-1027 50-1038 50-1038 50-1038 50-1092 50-1092
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GNIAZDO ZAWORU

Jezeli dziatlanie zaworu wydaje sie by¢ nieprawidtowe,
to nalezy odizolowa¢ system i bezpiecznie wypompowaé
czynnik chtodniczy, az do osiggniecia zerowego wskazania
na manometrze. Wysung¢ odkryty trzon zaworu do potoze-
nia catkowicie otwartego i ostroznie poluzowaé $ruby gtowi-
cy, aby rozdzieli¢ uszczelnienie a nastepnie, wyjg¢ sruby
oddzielajgc ten zespot napiety sprezyna. Sprezyna bedzie
ufatwiata rozdzielenie elementéw. Oddzieli¢ gtowice od
korpusu zaworu i wyjaé zespot grzybka
z korpusu, aby umozliwi¢ sprawdzenie gniazda.

Jezeli powierzchnia gniazda w korpusie nie jest gtadka,
to jej wypolerowanie mozna osiggnaé przy uzyciu papieru
Sciernego.

Jezeli uszkodzony jest grzybek teflonowy, to nalezy wymie-
ni¢ caly zespo6t gniazda.

W celu ponownego zmontowania, nalezy umiesci¢ zespot
tarczy gniazda w korpusie zaworu. Uzyé nowej uszczelki
ostony trzonu. Kotek prowadzacy znajdujgcy sie w ostonie
ustawi¢ w otworze prowadzacym w zespole tarczy. Sruby
gtowicy dokreci¢ krzyzowo ‘po przekatnej'. Kazda sruba z
tbem gniazdowym w przypadku zaworow 1-Y2" wymaga
minimalnego momentu dokrecania 30 ft-lbs (40 Nm). Sruby
zaworéw 1-%2" i 2" wymagajg minimalnego momentu 40 ft-
Ibs (55 Nm). Sruby zaworéw 2-%", 3" i 4" wymagajg, odpo-
wiednio, minimalnego momentu 60 ft-lbs (82 Nm), 60 ft-lbs
(82 Nm) i 180 ft-lbs (245 Nm). Zawory 5”
i 6” bedg wymagaly minimalnego momentu 200 ft-lbs
(270 Nm) dla dokrecania tych $rub.

Przed wigczeniem zaworu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢
go pod kgtem szczelnosci.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Zawory odcinajgco-zwrotne Hansena nie wymagajg prak-
tycznie obstugi lub konserwacji z uwagi na zastosowanie
polerowanych trzonéw ze stali nierdzewnej
i trwalych uszczelnien trzonu opartych na pierscieniach
uszczelniajgcych O-ring i kompozytowym wypetniaczu gra-
fitowym. Eliminuje to przecieki na powierzchni trzonu.

Zawory powinny by¢ regularnie sprawdzane pod kgtem
prawidtowosci dziatania i integralno$ci mechanicznej. Ob-
jawy nadmiernej korozji zaworu przesgdzajg
o koniecznosci jego naprawy bgdz wymiany.

USZCZELNIENIE TRZONU

Uzy¢ klucza nastawnego do sprawdzania stopnia dokrece-
nia nakretki uszczelnienia. Przettoczenie pewnej ilosci czar-
nego, grafitowego materialu uszczelniajgcego wzdtuz po-
wierzchni trzonu jest normalne. Jezeli pierscien uszczelnia-
jacy ‘O’-ring i/lub wypetnienie wymaga wymiany (0 czym
moze Swiadczy¢ wyciek czynnika chlodniczego lub oleju
przy trzonie), to zawor nalezy otworzy¢ zdecydowanie w
kranncowe potozenie. Oddzieli to O-ring i uszczelnienie od
czynnika chitodniczego w systemie.

OSTRZEZENIE. Wykreci¢ ostroznie nakretke uszczelnienia
i uzy¢ haczyka z drutu lub wkretaka z waskag koncowka do
usuniecia wypetniacza uszczelnienia i pierscienia ‘O’-ring.
Zachowac ostroznos$¢, aby nie zadrapaé powierzchni trzonu
lub powierzchni ostony wspétpracujacej z uszczelnieniem.
Ostroznie zatozy¢ podktadke oporowg, nowy (nasmaro-
wany) pierscien ‘O’-ring, podktadke trzonu
i material wypetniajacy uszczelnienia. Dokreci¢ nakretke
uszczelnienia tylko do takiego stopnia L aby podczas obra-
cania pokrettem bylo odczuwane nieznaczne tarcie.

Wytaczny dystrybutor firm: HANSEN, USA i RFF, Francja

OSTRZEZENIE

Zawory Hansena sg tylko do instalacji chlodniczych. Przed
doborem, uzytkowaniem lub obstugg techniczng tych zawo-
réw nalezy dokfadnie przeczyta¢ i zrozumieé niniejszg in-
strukcje oraz odnosne przepisy bezpieczenstwa. Moga je
montowac, obstugiwac i konserwowac jedynie wyksztatceni,
przeszkoleni mechanicy, chtodnicy. Nie wolno przekraczac¢
podanych wartosci granicznych temperatury i cisnienia. Nie
wolno demontowaé pokrywy zaworu ani przewodu sterowni-
czego dopoki cisnienie w instalacji nie zostato zredukowane
do atmosferycznego. Nalezy zapozna¢ sie tez z przepisami
bezpieczenstwa podanymi w aktualnym cenniku oraz prze-
pisami bhp zatgczonymi do wyboru.

GWARANCJA

Wszystkie wyroby Hansen Technologies, z wyjatkiem elek-
troniki majg gwarancje na wypadek wadliwych materiatéw
lub robocizny w okresie do 1 roku od wysyiki z fabryki. Elek-
tronika ma gwarancje na materiaty i robocizne na 90 dni od
wysyiki z fabryki. Gwarancja nie obejmuje szkéd wyniko-
wych ani robocizny w terenie.

TYPOWE DANE TECHNICZNE

Zawory odcinajgco-zwrotne, przystosowane do wspawania
powinny mie¢ trzony ze stali nierdzewnej
z podwdjnym uszczelnieniem, teflonowe gniazda i sprezyny
zamykajgce, korpusy kute lub odlewane i budowe z tzw.
tylnym gniazdem, dla utatwienia wymiany uszczelnienia,
gwint w obudowie dla spawu gniazdowego 1-%:" do 2", za-
konczenia do spawdw czotowych odpowiednio (wymiarowo)
obrobione do typoszeregu rur amerykanskich US 2-%" do
6”. Majg by¢ przystosowane do cisnienia roboczego
400 psig (27 bar), 600 psig (40 bar) dla CO, zgodnie z wy-
robami Hansen Technologies Corporation lub uznanymi za
réwnorzedne.”

INFORMACJA DOTYCZACA ZAMAWIANIA

WICELLEKE%?C OPIS Nr kat.
1-1/4” (32) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK125C
1-1/2” (40) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK150C

2” (50) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK200C
2-1/2” (65) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK250C
3" (80) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK300C
4” (100) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK400C
5” (125) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK500C
6” (150) KATOWY Z KOLPAKIEM HSCK600C

Zawory o obudowach przelotowych, prostych sg dostepne
na specjalne zyczenie - nalezy kontaktowac sie z wytworca.
Dostepne sg pokretta reczne.

Przy zamawianiu: nalezy poda¢ numer katalogowy.

85-861 Bydgoszcz ul. Glinki 144
tel.: 52 345 04 30
fax: 52 345 06 30

e-mail: ztch@ ztch. pl
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