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Zawor ptywakowy wysokiego cisnienia HT100
(regulator ptywakowy upustowy)

WSTEP

Te bardzo starannie zaprojektowane i wykonane zawory
regulacyjne pltywakowe upustowe wysokiego cisnienia sg
idealnymi do regulowanego doprowadzania ciekliego czyn-
nika chfodniczego o wysokim cisnieniu do zbiornika o niz-
szym cis$nieniu z uniemozliwieniem przy tym przedostawa-
nia sie par. Te samodzielne nieelektryczne zawory regula-
cyjne ptywakowe umozliwiajg w wielu zastosowaniach pro-
ste rozwigzanie. Przez wlot zaworu doptywa ciecz i pary
i gromadzg sie w korpusie zaworu. Gdy poziom cieczy sie
podniesie wtedy unosi do goéry zespot kuli ptywakowej,
otwierajacy za pomoca zaworu suwakowego dysze prze-
puszczajaca ciecz do wylotu.

ZASTOSOWANIA

Zawory te skonstruowano specjalnie do instalacji chtodni-
czych. Nadajg sie do amoniaku, R22, R134a i innych za-
aprobowanych czynnikéw chtodniczych. Mozna je stosowac
jak pokazano w dalszej czesci niniejszego katalogu.

Zawory pfywakowe upustowe wysokiego cisnienia
(patrz str. 3)

Zawory ptywakowe HT100, HT200 i HT300 typowo stosuje
sie do odprowadzania cieczy ze skraplaczy i
doprowadzania jej do chiodnic cieczy, osuszaczy obiegéow
recyrkulacyjnych, zbiornikéw z regulowanym cisnieniem lub
zalanych parownikéw, do odprowadzania cieczy z
magistralnych przewodéw gorgcego gazu, czy tez do
odprowadzania skroplonej cieczy z wymiennikéw od
odzysku cieczy.

Zawory pfywakowe upustowe cieczy z odtajania
(patrz str. 10)

Zawor ptywakowy HD101 jest odmiang zaworu HT100, ma
obejscie z zaworem regulacyjnym odgazowujgcym celem
umozliwienia doktadnego wyregulowania poszczegdlnych
instalacji, w ktérych moze wystapi¢ zatrzymanie sie
przeptywu goracego gazu podczas odtajania. Skonstruowa-
no je do odprowadzania cieczy skroplonej z parownika
odtajana gorgcymi parami. Zawér upuszcza ciecz, uniemoz-
liwiajac przy tym przeptyw wiekszosci gorgcego gazu do
przewodu ssawnego. Proces ten oszczedza energie dzieki
temu, ze eliminuje sztuczne obcigzanie sprezarki.
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DALSZE CECHY

- Samodzielny; nie ma oddzielnego zaworku sterujgcego

- Samooczyszczajacy sie zawor suwakowy, o matym
tarciu

- Prosta, niezawodna konstrukcja

- Dzwignia do recznego podwieszania

- tatwy montaz

- Duzy zakres wydajnosci

- Ptynnie przepuszcza ciekty czynnik chtodniczy w duzym
zakresie natezen

- Standardowo wyposazone sa w kro¢ce do odolejania
i wyréwnawcze/odpowietrzajace
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ZALETY

Duza kula ptywakowa ze stali nierdzewnej jest mocnej
budowy i podparta jest za pomoca wzmocnionego ramienia.
Zapewnia to stabilnos¢ podczas wahanh poziomu oraz ude-
rzen cieczowych. Precyzyjnie obrobiony suwak z
kompozytu o matym tarciu zapewnia mate zuzycia, ciagte
samooczysz-czanie sie rejonu dyszy oraz wspaniatg
charakterystyke ptynnej pracy w catym zakresie roboczym.
Kotnierzowa obudowa regulatora ma specjalnej konstrukciji
pierscien  uszczelniajacy  O-ringowy,  umozliwiajacy
zdemontowanie  korpusu celem dokonania zmiany
wydajnosci lub przepro-wadzenia konserwaciji.

Zawory te zastepujg zawory ptywakowe upustowe ze
sterowaniem za pomocg oddzielnego zaworu sterujgcego
(pilota) oraz odnosne przewody rurowe sterujgce. Sg one
réwniez nieelektryczne. Upraszcza to uktad automatyki oraz
eliminuje elementy elektryczne. Aspekt nieelektryczny tych
zaworéw sprawia réwniez to, ze sg idealnymi do miejsc
niebezpiecznych.

DZIALANIE

Zawor ptywakowy upustowy cieczy wysokiego ci$nienia
Hansena jest zaworem z bezposrednim sterowaniem za
pomocya ptywaka. Przepuszcza on ciecz a uniemozliwia
przeptyw gazu. Kula ptywaka jest potaczona za pomocg
dzwigni z suwakiem z kompozytu o matym tarciu. Suwak
przesuwa sie po gniezdzie z dyszg regulujac przeptyw. Gdy
cieklty czynnik chtodniczy wptywa do korpusu to poziom
cieczy sie podnosi unoszac kule ptywakowa. Mechaniczny
uktad dzwigniowy pilywaka przesuwa blok suwaka po
gniezdzie celem odstoniecia wiekszej powierzchni wlotowej
do dyszy. Gdy poziom cieczy opada to blok suwakowy
przesuwa sie nad dyszg tak, by zmniejszy¢ powierzchnie
wlotowg i zmniejszy¢ przeptyw cieczy. Powierzchnie $li-
zgowe przylegajg do siebie szczelnie, niezawodnie zamy-
kajac przeptyw cieczy oraz uniemozliwiajac przechodzenie
gazu przez dysze gdy kula ptywakowa jest w potozeniu
dolnym. Wewnetrzna rurka kapilarna ciggle upuszcza
drobne ilosci par celem zapobiezenia zastojowi.

zamkniety

KULA PLYWAKOWA W POLOZENIU DOLNYM

DANE MATERIALOWE
- Suwak: nowoczesny materiat kompozytowy
- Zespodt kuli ptywakowej: stal nierdzewna
- Maksymalne cisnienie robocze: 27 bar
- Temperatury robocze: -50°C do 115°C

MONTAZ

Zawor ptywakowy nalezy zainstalowac zgodnie z akcepto-
wanymi wymaganiami dla instalacji chtodniczych. Do
doprowadzenia instalacji do wlotu zaworu odnoszg sie te
same reguty co do wykonania instalacji rurowej odprowa-
dzania cieczy ze skraplaczy. Przewdd poziomy splywu
cieczy ze skraplacza powinien mie¢ spadek 12,7 mm na
0,3048 m w kierunku przeptywu. Srednice przewodu ze
skraplacza do zaworu ptywakowego nalezy dobra¢ wg
tabeli na stronie 4. W wiekszosci wypadkow srednica tego
przewodu moze by¢ wieksza niz kro¢ca wlotowego zaworu
ptywakowego. Generalnie na wlocie i wylocie zaworu
montuje sie zawory odcinajace serwisowe celem ufatwienia
konserwacji i napraw zaworu ptywakowego. Na wilocie
zaworu ptywakowego zaleca sie zawor katowy lub
przelotowy z trzpieniem usytuowanym poziomo celem
zapewnienia jak najlepszego swobodnego wptywu ciektego
czynnika do zaworu ptywakowego. Nalezy zwrdci¢ uwage
na zainstalowanie o wtasciwej wielkosci zaworu rozprezne-
go recznego na przewodzie obejsciowym. Patrz ponizszy
rysunek.

Na korpusie regulatora sg krééce do wyrdwnania cisnien
lub odpowietrzania (odgazowania) oraz do spustu oleju.
Podczas rozruchu instalacji nalezy sprawdza¢ czy w
korpusie zaworu nie nagromadzit sie brud. Czesto zawor
ptywakowy jest montowany w najnizszym potozeniu na
instalacji i moze sie w nim gromadzi¢ brud z rurociggéw,
skraplacza oraz parownika podczas odtajania.
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1. Zawér ptywakowy zamontowac poziomo tak jak poka-
zano. Na obudowie jest wybity znak "TOP" (géra) celem
pokazania potozenia pionowego.

2. Kréc¢ce — gorny wyrdownawczy i do odgazowania oraz
dolny do odolejania nalezy zaslepi¢, jesli nie bedg wyko-
rzystane.

3. Dzwignia do recznego podwieszania zaworu ptywako-
wego normalnie jest w potozeniu dolnym - pracy auto-
matycznej. Obraca¢ jg w potozenie goérne jedynie celem
otwarcia zaworu ptywakowego.



ODPOWIETRZANIE

Powietrze i inne nie dajace sie skropli¢ gazy mogg groma-
dzi¢ sie w zaworze ptywakowym i powodowa¢ wypychanie
ciektego czynnika chtodniczego do skraplacza. Poniewaz w
zaworze nie bedzie cieczy, ktéra mogtaby unies¢ kule
ptywakowg, moze sie wydawac, ze zawdr ptywakowy nie
dziata. Kréciec do odpowietrzania znajduje sie na gornej
czesci zaworu ptywakowego. Nalezy do niego podigczyé
automat odpowietrzajacy wielopunktowy AUTO-PURGER
by usuwat powietrze i inne gazy nie dajace sie skroplic.

Zgodnie z wymaganiami producentéw skraplaczy wypar-
nych bardzo waznag sprawg jest zasyfonowanie sptywow
cieczy z kazdej sekcji skraplacza. Ciecz w syfonie réwno-
wazy spadek cisnienia w kazdej sekcji skraplacza. Syfon
jest wazny réwniez dlatego by utworzyé "korek cieczowy"
na przewodzie spustowym cieczy ze skraplacza. Korek ten
tworzy obszar o matej predkosci przeptywu na wylocie ze
skraplacza, gdzie nie dajace sie skropli¢ gazy bedzie
mozna tatwo usunagé z zainstalowanego punktu odpowie-
trzajacego za pomocg automatu odpowietrzajacego AUTO—-
PURGER. Usuwanie nie dajacych sie skropli¢ gazow
powoduje obnizenie cisnienia skraplania i dzieki temu
zmniejszenie kosztdw zuzycia energii przez instalacje
chtodnicza.

KONSERWACJA

1 OBSLUGA TECHNICZNA

Przed rozpoczeciem otwierania zaworu ptywakowego lub
demontazem go dla konserwacji sprawdzi¢ czy jest on
odtgczony zaworami od instalacji chtodniczej i zostat z
niego usuniety caty czynnik chtodniczy. Do oprdzniania
uzyteczny jest dolny kréciec — do odolejania. Nalezy
postepowaé zgodnie ze zwyklymi wymaganiami bezpie-
cznej konserwacji instalacji chtodniczej. Przeczyta¢ rozdziat
OSTRZEZENIE na stronie 14.

W celu uzyskania dostepu do elementéw roboczych (zespot
kuli ptywakowej i gniazda) dla kontroli, oczyszczenia lub
wymiany nalezy odtaczy¢ korpus od obudowy z kotnierzem,
po uprzednim usunieciu catego czynnika chtodniczego z
zespotu.

WZIERNIKI SZKLANE

Analizowanie wiasciwej pracy skraplaczy, rurociggéw skra-
placzy oraz zaworéw pilywakowych upustowych mozna
znacznie ufatwi¢ montujagc w odpowiednich miejscach sto-
sunkowo niedrogie szklane wzierniki cieczy, takie jak firmy
Hansen SEE-LEVEL®. Typowe usytuowania pokazano na
stronach 4 i 5. Wzierniki pozwolg upewni¢ sie czy ciecz
zawiesita sie w skraplaczu wyparnym lub czy zawor ptywa-
kowy nie przepuszcza.

ZAWORY PLYWAKOWE UPUSTOWE WYSOKIEGO CISNIENIA

WYMIARY MONTAZOWE

Numer Wymiary (mm)

;:z'; lale|L|RrR|w|ZX Y

HT100 | 191 | 102 | 346 | 191 | 143 [ 2 | Z‘;ZF;;Q L i

HT200 | 321 | 127 | 301 | 241 | 219 | A | prz;s’ﬁ;wania“
% 2>’

HT300 | 375 | 178 | 527 | 349 | 273

FPT | do przyspawania

Hkk

R okresla ilos¢ miejsca dla zdemontowania korpusu

W jest maksymalng $rednicg korpusu

X okresla wielko$¢ kroéca gornego do wyréwnania cisnien
i odpowietrzania oraz dolnego do spustu oleju

* Kréciec z gwintem wewnetrznym 3" FPT i jednoczesnie
przytaczem do przyspawania doczotowego rury stalowej 1"
(= dn 25 mm).
** Kréciec do przyspawania rury stalowej 12" cala (d, = 40 mm)
*** Kréciec do przyspawania rury stalowej 2 cale (d, = 50 mm)

Wykresy wydajnosci zaworow typoszeregu HT podano na
stronach 8 i 9. Wytyczne korzystania z tych wykreséw
celem prawidtowego doboru wielkosci zaworu podano na
str. 7. W celu uzyskania pomocy prosimy skontaktowa¢ sie
z fabryka. Prosimy korzysta¢ z tabelki obok przy doborze
wielkosci zaworu w oparciu 0 wydajno$¢ znamionowa.

WYDAJNOSCI ZNAMIONOWE

Czynnik | Jednostki | 1409 HT200 HT300
chtodniczy miary
Amoniak kW 70 440 1266
kg/godz. 226 1442 4080
R22 kW 19 116 352
kg/godz. 422 2530 7670

Woydajnos¢ okreslono przy temperaturze skraplania +30°C i
temperaturze parowania -12,2°C. Podane wydajnosci sg
wydajnosciami maksymalnymi; dobiera¢ zawory o wydajnosci
wiekszej o okolo 20% by umozliwi¢ przepuszczanie uderzen
cieczowych, jesli takie moga wystepowaé. W wypadku innych
temperatur skraplania lub parowania czynnikéw chtodniczych lub
przy doborze zaworu do upustu cieczy z odtajania lub z
wymiennika do odzysku ciepta prosimy kontaktowac sie z fabryka.



WYDAJNOSC PRZEWODU DOLOTOWEGO ZAWOROW
WYSOKIEGO CISNIENIA*

PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH

Srednica nominalna Amoniak R22
przewodu dolotowego Przy wewnetrznym Przy wewnetrznym
do zaworu wyréwnaniu cisnien vfrrzng::::;ﬁtggxi?ﬁ wyréwnaniu cisnien “ll:rrzng::::;ﬁt;izgxi:ﬁ
(przeptyw z predkoscia Y! vw 0.7 misek (przeptyw z predkoscia y w 0.7 misek
cale mm 0,5 m/sek) (przeptyw 0,7 m/sek) 0,5 misek) (przeptyw 0,7 m/sek)
Y 20 53 kW 77 kKW 10 kW 5 kW
1” 25 84 kW 126 kW 25 kW 10 kW
17 32 176 kW 263 kW 50 kW 21 kw
1% 40 270 kW 407 kW 77 kW 33 kW
2’ 50 491 kW 737 kW 140 kW 60 kW
2V 65 969 kW 1.260 kW 221 kW 94 kW
3 80 1.320 kW 1.930 kW 376 kW 160 kW

Dane w tabeli podano dla $rednic %" do 12" dla rur stalowych "Schedule 80" wg amerykanskiego systemu wymiarowego rur a dla rur 2" i wiek-

szych dla rur stalowych "Schedule 40".

* Srednica przewodu wylotowego powinna byé¢ wieksza o 1 do 2 dymensji wymiarowych rur od $rednicy krééca, jesli zawor ptywakowy jest

zamontowany w odlegto$ci ponad 6 m od zbiornika o niskim ci$nieniu.

ZASTOSOWANIA ZAWOROW PLYWAKOWYCH WYSOKIEGO CISNIENIA

Skraplacze wyparne — Jesli zawor ptywakowy upustowy
jest podtaczony do dwu lub wiecej sekcji jednego skraplacza
to uktad rurociggéw z kroécow wylotowych cieczy ze skra-
placzy powinien by¢ traktowany tak samo jakby doprowa-
dzanie cieczy nastepowato do zbiornika wysokiego ci$nie-
nia. Kazda rura pionowa odprowadzajgca ciecz z kazdej
sekcji skraplacza musi by¢é zasyfonowana. Minimalna wy-
magana wysoko$¢ odcinka pionowego rury spustowej H
normalnie wynosi 1,23 do 1,83 m dla amoniaku i 2,46 do
3,66 m dla freonéw. W sprawie szczegdtowych wymagan
dotyczacych przewodu spustowego cieczy z okreslonego
skraplacza nalezy przestrzegaé wytycznych podanych w
Instrukcjach montazowych producenta skraplaczy. Tak jak
w wypadku zbiornikéw cieczy za skraplaczem tak i w wy-
padku zaworéw ptywakowych upustowych wymagany jest
przewdd wyrdwnawczy poprowadzony od goérnej czesci
zaworu ptywakowego do wlotu skraplacza. Utatwia to swo-
bodny sptyw ciektego czynnika chtodniczego do zaworu
ptywakowego.

Zawory ptywakowe nadajg sie do kontrolowanego doprowa-
dzania cieczy o wysokim cisnieniu ze skraplacza do zbior-
nika o nizszym ci$nieniu, osuszacza obiegu pompowego,
chtodnicy miedzystopniowej lub innego zbiornika. Jednakze
nie nadajg sie one do spustu cieczy do zbiornika o ci$nieniu
skraplania.

Spust cieczy z termosyfonowej chtodnicy oleju — Zawory
ptywakowe upustowe mozna montowa¢ na zbiornikach
termosyfonéw celem spuszczania z nich nadmiernej ilosci
cieczy i odprowadzania jej do zbiornika o nizszym ci$nieniu.

Wezownicowy wymiennik do odzysku ciepta — Takie
wymienniki pracujg bardzo sprawnie gdy wiasciwie zasto-
sowano urzadzenie do odprowadzania cieczy. Skroplona
ciecz jest odprowadzana z powierzchni skraplania i przesy-
fana poprzez zawodr plywakowy upustowy do zbiornika
0 nizszym cisnieniu. W ten sposéb zapewnia sie maksy-
malng wymiane ciepta.

Spust cieczy z przewodéw magistralnych goracego
gazu — W celu zapobiezenia mozliwych uszkodzen instalacji
chtodniczej spowodowanych przez skroplong ciecz w dolnej
czesci rurociggu magistralnego goracego gazu nalezy za-
montowac zawdr ptywakowy upustowy wysokiego ci$nienia.
Podczas odtajania nagly przeptyw goracego gazu moze
wypchnaé do przodu pewng porcje cieczy, ktéra moze w
pewnych wypadkach spowodowaé uszkodzenie rurociggow,
parownikow i zaworow. Zawor ptywakowy upustowy w spo-
s6b ciggly usuwa ciecz z rurociggu magistralnego (gtéw-
nego) goracego gazu i zmniejsza mozliwos¢ takich proble-
mow.

TYPOWE ZASTOSOWANIA ZAWOROW PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH WYSOKIEGO CISNIENIA

Y,

o S .

/‘9/7/;9 Oy, do parownika
o niskim
cisnieniu

Skraplacze wielosekcyjne

UWAGA ! Wszystkie wykresy, schematy i rysunki montazowe w tym
prospekcie sg tylko przyktadami umozliwiajacymi zobrazowanie za-
gadnienia i nie powinny by¢ wykorzystywane do konkretnych celéow
wykonawczych ani projektowych.

=

skraplacz

skraplacz
wielosekcyjny

P

wielosekeyjny

—_— i
przewod ssawny

regulator

ci$nienia dolotowego

przewdd cieczowy

zbiornik z regulowanym

cis$nieniem

Rurociagi skraplaczy przy zastosowaniu réwno-
legtlym oddzielnych zaworéw plywakowych upusto-
wych (pokazano ze zbiornikiem z regulowanym
ci$nieniem)
H = wysokos$¢ okreslona przez producenta skraplacza
P = punkt odpowietrzania



TYPOWE ZASTOSOWANIA ZAWOROW PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH
WYSOKIEGO CISNIENIA
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Poziome przewody spltywowe cieczy ze skraplacza
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ptywakowego upustowego
(w przyblizeniu 6,4 mm na 0,3048 m)

zawor ptywakowy

upustowy wysokiego
cisnienia

do miejsca w instalacji
0 nizszym ci$nieniu

Spust cieczy z rurociagu magistralnego goracego gazu

Gdy nie mozna zapewni¢ wymiaru "H" lub zawor ptywako-
wy jest zainstalowany blisko wylotu ze skraplacza wtedy
przewdd dolotowy, prowadzony ze spadkiem do zaworu
musi byé o srednicy mocno przewymiarowanej, by umozli-
wi¢ wewnetrzne wyréwnywanie cisnien. Predkos¢ przepty-
wu czynnika chiodniczego powinna by¢ ograniczona do
0,5 m/sek. Wydajnosci chtodnicze dla okreslonych wymia-
réw przewodow dolotowych podano w tabeli na str. 4.

wyréwnanie cisnien
lub odpowietrzanie

e —
skraplacz | przeplyw
~ |0 =
— ] — Ee—
=

wyréwnanie cisnienia
nastepuje poprzez
wewnetrzng przestrzen
rurociggu dolotowego
do zaworu

Skraplacz wyparny jednosekcyjny

Jesli nie mozna zwiekszyé $rednicy przewodu lub gdy na
przewodzie tym jest zasyfonowanie wtedy potrzebne jest
zewnetrzne wyréwnanie do wylotu skraplacza. Maksymalna
predkos¢ ciektego czynnika chiodniczego w przypadku gdy
jest wyrdwnanie zewnetrzne wynosi 0,7 m/sek. Patrz tabela
na stronie 4.

wyréwnanie cinien woda
lub odpowietrzanie ___..__
0 —

do miejsca w instalacji
0 nizszym cisnieniu

Wymiennik ciepta plytowy (grzanie)



WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH ZAWOROW PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH
WYSOKIEGO CISNIENIA
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Nr
czesci Obi 2z . .
na pis llosé HT100 HT200 HT300 Zestawy naprawcze kuli ptywakowej
rysunku
Zespdt kuli ptywakowej* — — — HT100 HT200 HT300
R717, A8,3 bar(LN) 1 65-0112 | 65-0197 | 65-0148 65-1027 65-1021 65-1032
R717, A13,8 bar (MN) — Standard 1 65-0113 | 65-0198 | 65-0149 65-1003 65-1018 65-1023
1 R717, A24,8 bar (HN) 1 — 65-0199 | 65-0150 — 65-1022 65-1024
R22, A8,3 bar (LF) 1 65-0166 — — 65-1028 — —
R22, A11,0 bar (MF) — Standard 1 65-0165 | 65-0107 | 65-0124 65-1014 65-1004 65-1001
R22, 20,7 bar (HF) 1 65-0164 | 65-0108 | 65-0125 65-1029 65-1030 65-1031
2 Sruba gniazda 2 65-0024 [ 65-0066 | 65-0066
3 Uszczelka gniazda 1 65-0094 | 65-0094 | 65-0121 | Zestawy naprawcze kuli ptywakowej sktadajg
4 O-ring obudowy 1 65-0022 | 65-0055 | 65-0056 | sie z zespotu kuli ptywakowej, Sruby gniazda,
5 Trzpien 1 65-0073 | 65-0073 | 65-0073 | uszczelki  ptaskiej gniazda, piercienia
6 Kotek trzpienia 1 65-0032 | 65-0032 | 65-0032 | Uszczelniajacego O-ringu  obudowy, sruby
7 Podktadka trzpienia 1 65-0034 | 65-0034 | 65-0034 | Krzywki oraz ciegna podnoszacego do recz-
8 Krzywka 1| 65-0074 | 65-0074 | 65-0074 | 90 otwierania zaworu.
9 Kotek krzywki 1 65-0031 65-0031 65-0031
10 Sruba krzywki 1 65-0067 | 65-0067 | 65-0067
11 CIanO p_odnoszqce do recznego 65-0037 | 65-0088 | 65-0076
otwierania 1
12 O-ring trzpienia 1 50-0179 | 50-0179 | 50-0179
13 Podktadka 1 50-0046 | 50-0046 | 50-0046
14 Uszczelnienie pakunkowe trzpienia 1 50-0045 50-0045 50-0045
15 Diawik 1 50-0013 [ 50-0013 | 50-0013
Sruba obudowy HT100 6 65-0023 — —
16 Sruba obudowy HT200 8 — 65-0057 —
Sruba obudowy HT300 12 — — 65-0058
17 Pok.er’fo.prqtowe do recznego 65-0035 65-0035 65-0092
otwierania 1
18 Podktadka 1 50-0129 | 50-0129 | 50-0129
19 Sruba 1 50-0028 | 50-0028 | 50-0028
20 Pokrywa korpusu 1 65-0039 | 65-0086 | 65-0084
21 Korpus 1 65-0038 | 65-0083 | 65-0082

* Zespot kuli ptywakowej (poz. 1) sklada sie z kuli ptywakowej plus zaworu suwakowego.



SPOSOB POSLUGIWANIA SIE WYKRESAMI
(NA STRONACH 8i09)

wydajnosé
maksymalna

punkt
obliczeniowy

wydajnosé

maksymalna
réznica cisnien

w zaworze
(spadek cisnienia)
umozliwiajgca
otwarcie

— temperatura
skraplania

temperatura parowania

spadek ci$nienia

DOBOR ZAWORU PLYWAKOWEGO UPUSTOWEGO HT100, HT200 LUB HT300 GDY ZNANA JEST
WYDAJNOSC, TEMPERATURA PAROWANIA | SKRAPLANIA (LUB SPADEK CISNIENIA):

1. Znalez¢ potrzebng warto$¢ wydajnosci z lewej strony 3. Poprowadzi¢ linie pionowg az przetnie sie z poziomg
gornego wykresu. Poprowadzi¢ linie poziomg na wykre- linig potrzebnej wydajnosci.
sie. 4. Punkt przeciecia powinien znajdowa¢ sie wewnatrz ob-
2. Z lewej strony na dolnym wykresie znalez¢ temperature szaru ograniczonego linig reprezentujacg pozadany za-
parowania. Poprowadzi¢ linie poziomg w prawg strone wor ptywakowy.

az przetnie sie ona z linig odpowiadajaca cisnieniu
skraplania. Jesli temperatura parowania nie bedzie
znana, a wiadomy jest spadek cisnienia, wtedy nalezy
na dolnej linii dolnego wykresu zlokalizowa¢ wartosé
spadku cis$nienia.

ZNALEZIENIE SPADKU CISNIENIA GDY ZNANA JEST TEMPERATURA PAROWANIA |
SKRAPLANIA

1. Z lewej strony na dolnym wykresie znalez¢ 2. Z punktu przeciecia poprowadzi¢ pionowo w dét linie,
temperature parowania. Poprowadzi¢ linie poziomg w by znalez¢ spadek ciSnienia przy okreslonej
prawo az przetnie sie ona z linia odpowiadajaca temperaturze parowania i skraplania.

temperaturze skraplania.
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ZAWORY PLYWAKOWE UPUSTOWE WYSOKIEGO CISNIENIA

DO ZASTOSOWAN Z CIEKLYM AMONIAKIEM
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Spadek cisnienia (bar)
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W wypadku doboru zaworu dla spadku cisnienia mniejszego niz 1 bar skontaktowac sie z fabryka.



Wydajnosé (kW)

Temperatura parowania (C°)

ZAWORY PLYWAKOWE UPUSTOWE WYSOKIEGO CISNIENIA
DO ZASTOSOWAN Z CIEKLYM R22

1 2 3 4 5

Spadek cisnienia (bar)
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W wypadku doboru zaworu dla spadku cisnienia mniejszego niz 1 bar skontaktowac sie z fabryka.
Wydajnos¢ zaworu dla R134a = wydajnosc¢ dla R22 x 0,73 ( z doktadnos$cig w granicach 8%)



ZAWORY PLYWAKOWE UPUSTOWE CIECZY Z ODTAJANIA

Zawor ptywakowy upustowy cieczy z odtajania HD101

Zawor ptywakowy HD101 jest specjalnie skonstruowany dla
usuwania skroplonego czynnika chiodniczego z parownikéw
podczas fazy odtajania. Zawor ma przewymiarowang dysze
celem szybkiego usuwania cieczy. Po doprowadzeniu gora-
cego gazu do parownika, gaz sie skrapla i ciecz sptywa do
dolnego rzedu wezownicy parownika i do zaworu ptywako-
wego upustowego cieczy z odtajania. Zawor pltywakowy
doprowadza ciecz oraz minimalng ilo$¢ gazu z powrotem do
chtodnicy miedzystopniowej lub zbiornika o niskim cisnieniu.
Zawor ptywakowy umozliwia uzyskanie wyzszej sprawnosci
energetycznej dzieki temu, ze zapobiega przedostawaniu
sie na strone ssawng niepotrzebnego goracego gazu i nie-
koniecznemu zwiekszaniu wydajnosci sprezarki i czasu jej
pracy oraz odpowiadajgcemu wzrostowi cisnienia ssania.

¥

1/2" FPT —.

27Ch 000363

106 przy
otwartym
zaworze

102

| | 2 FPT—
=\ — 191 ——= 346 |
odstep dla  szerokosé zaworu wynosi 143 mm
zdemontowania
korpusu

MAKSYMALNE WYDAJNOSCI (kW)

HD101N HD101F Krééce
amoniak R22 przytaczeniowe
YA — Py
147 39 ¥" FPT |Jed'noczesn|e_do
przyspawania rury d, = 25 mm

Maksymalna robocza réznica cisnien wynosi 6,8 bar. W wypadku
wigkszych wydajnosci mozna stosowa¢ zawory HT200 i HT300
dodajac zawor obejéciowy (dostarczany przez klienta) podczas
montazu zaworu.

TYPOWE ZASTOSOWANIA ZAWOROW PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH
CIECZY Z ODTAJANIA

INSTALACJA Z ZAWOREM UPUSTOWYM

ODPROWADZAJACYM SKROPLONA CIECZ gar )
DO PRZEWODU SSAWNEGO PEESUUES, ;- . SR———
zawor odcinjacy
. %"ssawny M

przewdd ssawny

OOO] "+
&

1 LY -
przewod cieczowy
zasilajacy z
HD101 e nadmiarem
spust oleju ¢ zawor zwrotny z oporem  Nie pokazano
' przeptywu 0,7 bar wszystkich

zaworow

INSTALACJA Z ZAWOREM UPUSTOWYM sterowania

ODPROWADZAJACYM SKROPLONA CIECZ

DO CHEODNICY E& .

MIEDZYSTOPNIOWEJ —=— goracy gaz
‘ zawor odcinjacy

_,_&;Sm_ —=— przew6d ssawny

OO0 =

—=— przewod cieczowy

zasilajacy z
nadmiarem
HD101
) s == Do chtodnicy
spust oleju - L Zawor zwrotny miedzystopniowej

lub zbiornika cieczy
z regulowanym
ci$nieniem

* Celem utrzymania ci$nienia goracego gazu na poziomie odpowiednim
dla odtajania, zalecanym przez producenta parownika, potrzebny jest
zawor regulacyjny cisnienia wylotowego z elektrycznym zamknieciem
(HA4AOS)

ZA!/VOR PLYWAKOWY UPUSTOWY | ZAWOR REGULACYJNY
CISNIENIA PAROWANIA Z ELEKTRYCZNYM ZAMKNIECIEM

e B - -
- —=—— goracy gaz
| A

Iﬁ L s przewod

T |
: ssawny
| _é -l

obejscie |

| .
e —m—— przewod

cieczowy
zasilajacy z
HD101 nadmiarem
spust iy zawor
oleju Y elektromagnetyczny

ZAWOR PLYWAKOWY UPUSTOWY POWYZEJ PAROWNIKA

przewdd cieczowy zawor plywakowy upustowy
zasilajacy z nadmiarem cieczy z odtajania HD101
e — e i
R BN |
i [
[ zawor Zawer |
- odcinjacy ssawny [
przewod T % T zwrotny |
ssawny ] ] z oporem |
i ! przeptywu |
obejscie 0,7 bar |
goracy gaz*
maksimum 3 m

SIS SIS EE ESN ‘

A EEESN \\ rura
~— podnoszaca
3/4” |
e (dp =20 mm) l

Uwaga: Wszystkie wykresy, schematy i rysunki montazowe w tym prospekcie sg jedynie przyktadami dla celéw ilustracyjnych i nie powinny
by¢ wykorzystywane do bezposredniego wykonawstwa ani projektowania.
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WBUDOWANE OBEJSCIE

By odtajanie mogto by¢ sprawne ze wszystkich wezownic
parownika musi by¢ catkowicie usuwana ciecz. By
zapobiec gromadzeniu sie przechtodzonej cieczy w
dolnych wezownicach i przeszkadzaniu w odtajaniu trzeba
utrzymywac staty przeptyw goracego gazu przez parownik,
nawet gdy zamkniety jest zawér suwakowy ptywakowego
zaworu spustu cieczy z odtajania. By to osiggna¢ zawor
HD101 ma wbudowany na obejSciu reczny zawor
regulacyjny-rozprezny. Umozliwia on ciagty przeptyw
gorgcego gazu przez parownik gdy zawdr ptywakowy
upustowy jest zamkniety, upuszczajgc matg ilos¢ gorgcego
gazu rownolegle do zaworu ptywakowego. Ten staty
przeptyw zapobiega gromadzeniu sie przechtodzonej
cieczy w dolnych wezownicach i blokowaniu wyptywu z
wylotu parownika. Wezownice w ktérych nastepuje
swobodny sptyw cieczy mogg nie potrzebowaé obejscia
goracego gazu.

BEZ OBEJSCIA

VWMWW ae{

16d na dolnych
wezownicach /

brak
przeptywu

o

Zawor obejsciowy zaworu HD101 jest fabrycznie otwarty
na 1% obrotu. Taka nastawa powinna zapewni¢ nominalny
przeptyw goracego gazu przez zawor obejsciowy gdy
zawor suwakowy w zaworze HD101 jest zamkniety.
Jednakze w celu dopasowania do specyficznych warunkéw
okreslonej instalacji chtodniczej moze by¢é konieczna
dodatkowa regulacja zaworu obejsciowego. Jesli stwierdzi
sie, ze nie nastepuje catkowite odtajanie dolnych wezownic
nalezy zwiekszy¢ otwarcie zaworu obejsciowego. Jesli
wystepuje catkowite odtajanie, ale stwierdzi sie nadmierne
przedmuchy gazu przez zawdr dtawigcy obejSciowy, to
moze nalezy go nieco przymkna¢. Po dokonaniu regulacji
poobserwowaé prace instalacji, przed dokonaniem
dalszych regulaciji.

Z OBEJSCIEM

catkowite odtajanie
wszystkich wezownic ]
/o

( przeptyw przez obejscie
~

ZAWORY ZWROTNE

ZE ZWIEKSZONYM OPOREM PRZEPLYWU
Jesli wylot z zaworu ptywakowego upustowego cieczy
z odtajania potaczono z przewodem ssawnym o cisnieniu
nizszym niz cisnienie na wlocie do zaworu podczas normal-
nego cyklu chtodzenia to musi by¢ zainstalowany zawér
zwrotny ze zwiekszonym oporem przeptywu, typowo o opo-
rze 0,7 bar. Taki zawor zwrotny zapobiega przeptywowi
czynnika chtodniczego przez zawér ptywakowy upustowy

parownik przewod ssawny 0 bar m
——
g E g | . 03bar , 2,7 bar

kryza dfawigca na
wejsciu do parownika

HD101 @

Nie pokazano stanu podczas odtajania gorgcym gazem

T i przewdd cieczowy

|

N J
zawor zwrotny ze
zwiekszonym oporem
przeptywu 0,7 bar

W tej instalacji wymagany jest zawér zwrotny ze
zwiekszonym oporem przeptywu

11

do przewodu ssawnego podczas normalnego cyklu
chfodzenia. Jesli wylot z zaworu ptywakowego potgczony
jest z przewodem ssawnym miedzystopniowym wtedy, gdy
ciS$nienie w przewodzie ssawnym miedzystopniowym jest
wyzsze od cisnienia na wlocie zaworu pltywakowego
podczas normalnego cyklu chtodzenia, mozna zastosowaé
standardowy zawor zwrotny.

parownik przewdd ssawny 0 bar
QOW
03bar , 2,7 bar
!
przewod cieczowy
—_—

przewod ssawny
HD101 miedzystopnia
O\ N 2 bar

standardowy zawér
zwrotny

Nie pokazano stanu podczas odtajania gorgcym gazem

W tej instalacji odpowiednim jest standardowy
zawor zwrotny



WYKAZ CZESCI ZAWOROW PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH HD101

7
P Nr katalogowy zestawoéw
Numer Opis llos¢ Nr katalogowy czesci naprawczfch Izuli ptywako-
na rysunku w zaworze HD101 .
wej zaworu HD101
1 R717, zespét kuli ptywakowej* 1 65-0022 65-1025
Freon, zespdt kuli ptywakowej* 1 65-0212 65-1026
2 Sruba gniazda - 2 65-0024 W skiad w/w wymienionych
3 Uszczelka ptaska gniazda 1 65-0094 zestawow naprawczych  kuli
4 O-ring obudowy 1 65-0022 plywakowej wchodzi: zespot
S Trzpien 1 65-0073 kuli ptywakowej (1), S$ruba
6 Kotek trzpienia 1 65-0032 gniazda (2), uszczelka ptaska
7 Podkiadka 1 65-0034 pod zespét gniazda (3), pier-
8 Krzywka 1 65-0074 Scien uszczelniajacy O-ring
9 Kolek krzywki 1 65-0031 obudowy (4), Sruba krzywki
10 Sruba krzywki 1 65-0067 (10) i ciegno do recznego
11 Ciegno podnoszace do recznego otwierania zaworu 1 65-0037 otwierania zaworu (11).
12 O-ring trzpienia 1 50-0179
13 Podktadka 1 50-0046
14 Uszczelnienie trzpienia 1 50-0045
15 Diawik 1 50-0013
16 Sruba obudowy 6 65-0023
17 Pokretto do recznego otwierania 1 65-0035
18 Podktadka 1 50-0129
19 Sruba 1 50-0028
20 Pokrywa 1 65-0227
21 Korpus 1 65-0038
22 Zestaw uszczelek zaworu odcinajacego 1 50-1040
23 Zespot grzybka zaworu odcinajgcego 1 50-1053

* Zespot kuli ptywakowej (1) sktada sie z kuli ptywakowej i zamiennego zaworu suwakowego.
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INNE WYSOKIEJ JAKOSCI WYROBY FIRMY HANSEN TECHNOLOGIES...

Automaty odpowietrzajagce AUTO-PURGER Hansena sg
urzgdzeniami usuwajacymi powietrze i inne nie dajace sie
skropli¢ gazy z instalacji chtodniczej. Dzieki temu powodujg
one obnizenie kosztow energii eksploatacji instalacji
chtodniczej. Powietrze i pozostate w/w gazy pozostajg w
stanie gazowym w instalacji chfodniczej i zwiekszajg ci$nienie
skraplania. To z kolei powoduje wzrost obcigzenia sprezarki i
wskutek tego nadmierne koszty energii.

Do wyboru sg 3 AUTO-PURGERYy. Automat odpowietrzajacy
AUTO-PURGER AP jest wielopunktowym odpowietrznikiem
mogacym usuwac powietrze z instalacji o wydajnosci chtodni-
czej do 5.280 kW (= 4.536.000 kcal/h) dla amoniaku i
odpowietrza¢ z 1, 8, 16 i 24 punktéw (miejsc). AUTO-
PURGER APM jest mniejsza wersjag 0 wydajnosci
odpowietrzanej instalacji do 700 kW (= 605.000 kcal/h) dla
amoniaku. Moze on odpowietrzaé z 4 punktéw. AUTO-
PURGER nieelektryczny (NEAP)  jest catkowicie
nieelektrycznym, jednak ma automatyczny rozruch. Moze on
odpowietrzac instalacje amoniakalne o wydajnosci do 350 kW
(302.000 kcal/h).

GS200H

Hansen Technologies oferuje szeroka game wysokiej jakosci
zaworow odcinajgcych recznych. Zawory te sg idealnymi do
zamykania przeptywu cieczy, przewodow ssawnych, ttocznych,
cieczy w obiegach recyrkulacyjnych, goracego gazu oraz olejowych
w amoniakalnych instalacjach chtodniczych. Gdy sg one stosowane
z kapturkiem uszczelniajgcym trzpien to moga rowniez nadawac sie
do instalacji chtodniczych na R22, R134A i inne zaaprobowane
przez Hansena czynniki chtodnicze.

Zawory odcinajgce obejsciowe mozna stosowaé tacznie z
zaworami ptywakowymi HT200 i HT300 wtedy, gdy chcemy
zbudowa¢ zawdr ptywakowy upustowy cieczy z odtajania o
wydajnosci wiekszej niz zaworu HD101. W sprawie szczegotéw
oraz pomocy przy doborze odpowiedniego zaworu odcinajacego w
AW300H takim wypadku prosimy kontaktowa¢ sie z naszymi inzynierami d/s

sprzedazy.

Wzierniki poziomu cieczy SEE - LEVEL Hansena zapewniajg proste wskazywanie rzeczywistego

poziomu cieczy w przemystowych i duzych handlowych instalacjach chtodniczych. Gdy we
wzierniku jest ciecz to charakterystyczne szkio refleksyjne staje sie ciemne. Gdy za$ bedzie
para to szkla stajg sie jasne. Dluga uniwersalna obudowa zapewnia wystarczajgcy ilos¢ miejsca
dla dogodnego spawania oraz zatozenia izolacji zimnochronnej w instalacjach niskotempera-
turowych. Dodatkowa wkiadka przeciwszronieniowa utatwia dogodne obserwowanie poziomu
cieczy gdy wystepuja warunki mogace spowodowaé zaszronienie szkiet.

Wzierniki SEE - LEVEL nadajg sie do amoniaku, R22 i do innych czynnikéw chtodniczych za-
aprobowanych przez firme Hansen. Typowo stosowane sg do zbiornikdw cieklego czynnika
chtodniczego za skraplaczem, rur poziomowskazowych (kolektorowych), osuszaczy, chtodnic
miedzystopniowych, przewoddw ssawnych, olejowych i cieczowych. Na stronach 4 i 5 pokazano
zastosowanie wziernikow w instalacjach z zaworami ptywakowymi upustowymi cieczy Hansena.

SEE-LEVEL

Zawory zwrotne ptytkowe typoszeregu HCK4 Hansena sg pewnymi i mocnymi zaworami. Idealnie
nadajg sie one do regulacji przeptywu czynnika chtodniczego, jak np. zwigzanego z
zastosowaniem zaworu ptywakowego upustowego cieczy HD101. Zawory te otwierajg sie
catkowicie umozliwiajac przeptyw w kierunku zgodnym ze strzatkg na obudowie zaworu. Zawér
zamyka sie szybko i niezawodnie gdy wystepuje przeptyw w kierunku przeciwnym. Model HCK4-2

jest standardowym zaworem z oporem przeptywu 0,07 bar. Zawor HCK4-2-10 jest specjalnym

zaworem ze zwiekszonym oporem przeptywu do 0,7 bar. Na stronach 10 i 11 pokazano schematy

zastosowan w instalacjach z zaworem HD101.

Sterownik Frost Master © jest tatwym w obstudze sterownikiem odtajania zapewniajacym
sprawniejsze usuwania szronu nagromadzonego na powierzchniach wezownicowych
parownikéw. W sterowniku tym stosuje sie niezawodng potprzewodnikowg elektronike i
precyzyjny zegar kwarcowy z bateryjng rezerwg zasilania oraz suwakowe regulatory do
ustawiania czasow by kolejno przej$¢ prze logiczne fazy odtajania i zapewni¢ tagodne,
lecz catkowite i sprawne odtajanie. Sterownik Frost Master ® Plus ma wbudowang
funkcje konczenia odtajania. Gdy parownik podgrzeje sie do ustawionej temperatury
konczenia odtajania nastgpi zamknigcie doptywu goracego gazu i rozpocznie sie faza
wyréwnywania cisnien. Konczac faze goracego gazu natychmiast po oczyszczeniu
parownika uzyskuje sie szybkie i sprawne odtajanie.
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OSTRZEZENIE

Zawory ptywakowe upustowe sg tylko do instalacji chtodni-
czych. Przed doborem, uzytkowaniem i konserwacjg nalezy
dokfadnie przeczyta¢ i zrozumiec¢ niniejsze instrukcje i zwia-
zane wymagania bezpieczenstwa. Zawory te powinni insta-
lowac, eksploatowac lub konserwowac jedynie wyksztatceni
i przeszkoleni technicy chtodnicy. Nie wolno przekraczac
podanych wartosci granicznych temperatur i ci$nienia. Za-
woréw plywakowych nie wolno otwiera¢ dopodki cisnienie
w instalacji nie zostatlo zredukowane do atmosferycznego.
Nalezy zapoznaé sie takze z przepisami bezpieczenstwa
podanymi w aktualnym cenniku oraz przepisami zatgczo-
nymi do wyrobu. Wyciekajacy czynnik chtodniczy moze
spowodowac uszkodzenie ciata, szczegdlnie oczu i ptuc.

GWARANCJA

Zawory te majg gwarancje na wypadek wadliwych materia-
tow lub wykonawstwa w okresie jednego roku od daty wy-
sytki z naszej fabryki. Gwarancja nie obejmuje szkdd wyni-
kowych ani robocizny w terenie.

TYPOWY OPIS TECHNICZNY

.Zawory ptywakowe upustowe powinny by¢ z bezposrednim
sterowaniem, ze stalowymi korpusami, z pokrywa kotnie-
rzowag umozliwiajaca konserwacje, z precyzyjnie prowadzo-
nym zespotem kuli ptywakowej ze stali nierdzewnej, zawo-
rem suwakowym z kompozytu o matym wspétczynniku tar-
cia, zaworkiem do recznego otwierania i z kré¢cami do
przewoddéw spustowego oleju i do wyréwnania cisnieh lub
odpowietrzania, powinny by¢ takie jak produkowane przez
firme Hansen Technologies Corporation lub zaaprobowany
réwnowaznik.”

ZAMIANA

Zawor ptywakowy upustowy z bezposrednim sterowaniem
firmy Hansen (ptywak wysokiego cisnienia) jest samodziel-
nym urzadzeniem. Zastepuje on regulatory ptywakowe
upustowe ze sterowaniem za pomoca zaworu sterujacego
i upraszcza instalacje rurowa.

t -- | %

Zawor upustowy cieczy
z zaworem sterujagcym

Q|
!

Zawor plywakowy
upustowy cieczy Hansena

INNE WYROBY HANSENA

- Zawory regulacyjne cisnienia czynnika chtodniczego

- Termostatyczne zawory rozprezne (TXV)

- Zawory rozprezne reczne (regulatory)

- Zawory elektromagnetyczne do czynnikéw chtodniczych

- Mate zawory regulacyjne ci$nienia i zawory upustowe
(bezpieczenstwa)

- Zawory zwrotne do czynnikdw chtodniczych

- Filtry pétautomatyczne ciektego czynnika chtodniczego

- Filtry mechaniczne

- Zawory odcinajagce z napedem parowym

- Wytaczniki ptywakowe do czynnikéw chtodniczych

- Nastawne regulatory poziomu cieczy Vari-Level €z
sondg

- Sondy poziomu cieczy przetwornikowe Techni—Level ©

- Pompy ciektych czynnikéw chtodniczych
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INFORMACJE DO ZAMAWIANIA
ZAWOROW PLYWAKOWYCH UPUSTOWYCH

Czynnik Numer Krééce wlotowy
chtodniczy | katalogowy i wylotowy
HT100N gwintowy %" FPT i jednocze-
$nie do przyspawania rury 1"
R717 HT200N do przyspawania 15"
HT300N do przyspawania 2"
gwintowy %" FPT i jednocze-
HD101N $nie do przyspawania rury 1"
HT100F gwintowy %" FPT i jednocze-
Snie do przyspawania rury 1"
R22 HT200F do przyspawania 1%2"
HT300F do przyspawania 2"
gwintowy %" FPT i jednocze-
HD101F Snie do przyspawania rury 1"

Krééce o $rednicy nominalnej do 12" sg do przyspawania doczoto-
wego rur Schedule 80 wg klasyfikacji amerykanskiej, a kréc¢ce
ponad 12" do rur Schedule 40.

ZAMAWIANIE: poda¢ numer katalogowy, czynnik chtod-
niczy, wydajnos¢ chtodniczg, cisnienie na wejsciu, cisnienie
na stronie wylotowej, temperature czynnika chtodniczego
i szczegoty dotyczace zastosowania. Mozliwa jest pomoc
przy doborze.

By dopomdc przy sktadaniu zamowienia, przed kontaktowa-
niem sie z firmg Hansen prosimy wypetni¢ ponizszy formu-
larz.

Czynnik chtodniczy:

Wydajnos¢ chtodnicza:

Temperatura cieczy na wejsciu do zaworu:

Cisnienie na wejscie do zaworu:

Cisnienie na wyj$ciu z zaworu:

Opis i szkic zastosowania zaworu ptywakowego:
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