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Zawory odcinajgce ssawne HCK5
uruchamiane parowo, z opoéznionym otwarciem
dn =32do 150 mm do NH3;, R22, R134a...
firmy Hansen Tech., USA
Zawory d, = 32 do 100 mm kotnierzowe, d, = 125 i 150 bezkotnierzowe

e Opodznienie otwarcia zaworu w wypadku zaniku zasilania cewki np. podczas
odtajania parownika — gwarancja braku zaktécen w instalacji

o Otwarcie zaworu wymuszone sprezyng — nie jest wymagany spadek cisnienia
przeptywu. Bardzo mate opory przeptywu.

o Teflonowy pierscien uszczelniajacy ttoka — gwarancja niezawodnej pracy, bez
zakleszczen czestych w wypadku tradycyjnych pierscieni metalowych
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Zawor odcinajacy ssawny HCK5 (przekroj)
na rysunku z przeciwkotnierzami

WSTEP

Zawory HCK5 przeznaczone sa do regulacji dwupotozenio-
wej przeptywu czynnika chtodniczego w duzych przemysto-
wych i $rednich instalacjach chtodniczych. Normalnie sg one
otwarte dzieki sprezynie i do ich pracy nie jest wymagany
spadek cisnienia. Do sterowania przeptywu par o wyzszym
cisnieniu jest jeden zawor elektromagnetyczny. Pary te za-
mykajg zawory HCK5 na okres odtajania parownika. Jezeli
podczas fazy goracego gazu w cyklu odtajania wystgpi
przerwa w zasilaniu elektrycznym, wtedy pomocniczy zawor
sterujacy cisnienia bedzie utrzymywat zawér gtéwny w sta-
nie zamknietym, az do momentu gdy cisnienie w parowniku
nie spadnie do wartosci nastawionej na tym zaworze. Przy-
stosowane sg do pracy przy duzych obcigzeniach, sg trwa-
te, o korpusach z zeliwa sferoidalnego lub staliwa.

Dziatanie zaworu HCK5 na przewodzie ssawnym
parownika

| Zamkniecie zaworu

Otworzyé zawér sterujacy elektromagnetyczny 1, zata-
czajac zasilanie cewki. Wtedy gaz (pary) pod wysokim
cisnieniem doptywa nad ttok zaworu gtdéwnego, przesuwa go
do dotu i dociska do gniazda, zamykajac przeptyw.

(1so 9002)

Schemat ideowy

DALSZE ZALETY

- Znacznie mniejsze opory przeptywu od zaworéw
elektromagnetycznych

- Prosta budowa

- Mozliwos¢ ustawiania ci$nienia otwarcia zaworu

- Latwos¢é montazu i izolowania

- Trwate uszczelnienie gniazda typu metal na metal

- Zamontowany filtr siatkowy ptytkowy zabezpieczajacy
przed brudami z przewodu sterujgcego

- Wymiarowo zastepujg tez zawory firmy R/S typu CK-2 i
CK-5 (za wyjatkiem zaworéw d, = 32 mm)

Il Otwarcie zaworu

Wylaczyé zasilanie elektryczne cewki zaworu 1. Zawor
gtéwny nadal pozostanie zamkniety przez pewien czas — do
momentu, gdy ci$nienie w parowniku nie spadnie do usta-
wionego na zaworze regulacyjnym cisnienia 2 (typowo 0,7
bar).

ZASTOSOWANIA

Zawory HCK5 idealnie nadajg sie do zastosowan niskotem-
peraturowych — do wymuszonego zamykania podczas odta-
jania przewoddéw: ssawnych, powrotnych parownikow z
wymuszong recyrkulacjg i przewodéw parowych parowni-
koéw typu zalanego oraz przewodoéw grawitacyjnych cieczo-
wych i parowych. Poniewaz zamykane sg one za pomocg
par o wyzszym cis$nieniu, to pracujg niezawodnie nawet w
warunkach gdy w instalacji jest lepki (zgestniaty) olej. Spet-
niajg one wymagania ,zaworéw odcinajgcych ssawnych z
opo6znionym otwarciem”. Ich wydajnosci znamionowe na
przewodach ssawnych parowych sg takie same co wydajno-
$ci zaworéw Hansena typu HCK2 i HCK2W i dlatego
idealnie nadajg sie do zastgpienia istniejacych zaworéw w
instalacjach. Zawory te nadajg sie do amoniaku, R22,
R134a i innych zaaprobowanych czynnikéw chtodniczych.




DANE TECHNICZNE

Zawor gtéwny
Materiaty

Korpus: zeliwo sferoidalne ASTM A 536 o wytrzymatosci na
rozcigganie 44,8 kG/mm? (zeliwo GGG-40), korpusy
zawordw o srednicy nominalnej 5 i 6 cali (125 i 150 mm)
ze staliwa

Pokrywa goérna: stal

Ttok z grzybkiem: zeliwo sferoidalne ASTM A 536, jedynie w
zaworach @1%4” (= 32 mm) ttok jest ze stali nierdzewne;j.

Uszczelnienie ttoka - pierscien teflonowy rozpierany
sprezynkg

Sprezyna: stal nierdzewna

Uszczelki (ptaskie): bezazbestowe, z kompozytu grafito-
wego

Trzpien: stal

Uszczelnienie trzpienia: 0-ring i pakunek z kompozytu
grafitowego

Kotpaczek zakrywajacy trzpien: stalowy pokryty chromia-
nem cynkowym, jedynie w zaworach @ 1%” (= 32 mm) z
polimeru wzmocnionego wtoknem szklanym

Zabezpieczenie antykorozyjne: farba akrylowa, a na
zyczenie powtoka z chromianu cynku.
Parametry

Maksymalne ci$nienie robocze: 27 bar

Temperatura robocza: -50 do 115°C.

Zespot sterujacy
W sktad zespotu wchodza:

- zawor elektromagnetyczny doprowadzenia par pod
wysokim cisnieniem typu HS6 lub HS8A (zaleznie od
wielkosci zaworu gtéwnego) z cewka DIN, filtrem ST050
bezposrednio na wilocie, przeciwkotnierz standardowo
SW %" (na zyczenie WN %" lub FPT %”). Cewka
elektromagnetyczna standardowo typu DIN (z przyta-
czem wtyczkowym — 2 zaciski robocze i 1 uziemiajacy),
napiecia: 220 V, 115 lub 24 V 50/60 Hz lub na prad staty
24 V, IP65. Dostepne inne cewki: m.in. standardowe (w
USA) — z przytaczem rurkowym %2" i wyprowadzonymi 2
kablami 450 mm. Do cewek standardowych mozna
dodatkowo zamontowa¢ lampki sygnalizacyjne o
kolorach czerwonym, zottym lub zielonym, IP20 lub
IP65, sygnalizujgce prace cewki.
zawor regulacyjny cisnienia dolotowego HA2B o zakre-
sie regulacji A: 0 do 10 bar, z przeciwkotnierzem SW %"
(dostepne inne) - do potaczenia z parownikiem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE
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DZIALANIE

Zawory HCK5 sg normalnie utrzymywane w potozeniu
otwarcia za pomoca sprezyny. Po podaniu do zaworu,
z przewodu sterowniczego, gazowego czynnika chtodni-
czego pod wysokim ci$nieniem zespdt ttoka z grzybkiem
zostanie przesuniety do dotu, $ciskajac sprezyne i siadajac
pewnie na stozkowym gniezdzie w korpusie. Cho¢ zawor
HCK5 jest skonstruowany tak, ze wytrzymuje uderzenie
spowodowane szybkim zamykaniem, to w wypadku gdyby
hatas lub uderzenia w urzadzeniu lub rurociggach byly
nadmierne, moze by¢ wskazane nizsze, regulowane cisnie-
nie gazu sterowniczego.

Normalnie by otworzy¢ zawér nalezy przerwaé doptyw gazu
ze zrodla pod wysokim cisnieniem i zredukowac cisnienie
wystepujace w parowniku po odtajaniu poprzez upust przez
zawor elektromagnetyczny na przewodzie wyréwnawczym
ci$nienia w parowniku (obejscie zaworu HCKS5). Po wystar-
czajgcym obnizeniu sie ci$nienia w parowniku (ponizej war-
todci nastawionej na pomocniczym zaworze regulacyjnym
cisnienia — typowo 0,7 bar) pozostata ilos¢ gazu pod wyso-
kim cisnieniem przedostaje sie przez otworek upustowy w
ttoku na strone wylotowg zaworu. Cis$nienie przed zaworem
plus sprezyna wymuszajg petne otwarcie zaworu.

W wypadku przypadkowego wytaczenia doptywu pradu do
zaworu elektromagnetycznego sterujgcego w zaworze
HCKS5, jak w wypadku awarii ukfadu elektrycznego, zawér
gtébwny pozostanie nadal zamkniety przez pewien czas.
Dzieje sie tak dzieki pilotowemu zaworowi regulacyjnemu
cisnienia dolotowego, ktéry wykorzystujac cisnienie w paro-
wniku nadal zapewnia wystarczajace cisnienie sterujgce
nad ttokiem. Cisnienie z odtajania w parowniku bedzie
wtedy sie obnizaé wskutek oddziatywania temperatury w
komorze oraz wskutek statego przecieku gazu przez
otworek w ttoku. Po pewnym czasie zawdr gtéwny otworzy
sie catkowicie. Dzigki temu otwarcie zaworu gtdwnego
nastapi przy cisnieniu nizszym od ci$nienia odtajania.

MONTAZ

Strzatka na korpusie zaworu powinna by¢ skierowana w
kierunku normalnego przeptywu czynnika chfodniczego.
Zawory te normalnie montuje sie na przewodach
poziomych, na lezaco, lub na przewodach pionowych.
Zespot zawordow sterujgcych nalezy montowaé pionowo do
gory, ewentualnie poziomo. Zawory sterujgce potaczy¢ jak
pokazano na rysunku typowego zastosowania. Gaz o
wysokim ci$nieniu nalezy pobra¢ sprzed doptywu do zaworu
elektromagnetycznego goragcego gazu do odtajania.

Spoiny nalezy wyzarzy¢ jak trzeba zgodnie z dobrg prak-
tyka. Celem zabezpieczenia przed korozjg zaleca sie malo-
wanie zawordéw i spoin. Izolacja rurociggow, jesli jest stoso-
wana, powinna mie¢ wiasciwg powtoke przeciwwilgociowa.
Przed przekazaniem zaworéw do eksploatacji nalezy
wszystkie ztacza spawane rurociagéw, uszczelki pokryw
i trzpienia sprawdzi¢ na szczelnos$¢ pod cisnieniem zgod-
nym z odpowiednimi przepisami. Podigczy¢ elektrycznie
cewke zaworu elektromagnetycznego sterujgcego pradem
zgodnym z podanym na obudowie cewki. Napiecie na
cewke podawac celem zamkniecia zaworu gtéwnego.



WDAJNOSCI
Wydajnos¢ przy zainstalowaniu zaworu na przewodzie ssawnym parowym (kW)

ZASTOSOWANIE

SREDNICA NOMINALNA ZAWORU (mm)

17" (32) 17" (40) 2" (50) 2Y,” (65) 3" (80) 4” (100) 5” (125) 6” (150)
6,7°C 84 204 239 387 549 1199 1519 1955
R717 |__-17.8C 70 165 193 317 447 978 1242 1597
28,9°C 56 134 155 257 355 777 988 1270
-40,0°C 42 102 120 193 274 601 760 978
6,7°C 35 84 98 162 229 503 637 819
R22 |_-17.87C 32 74 84 137 193 426 542 693
28,9°C 25 60 70 113 158 348 443 570
-40,0°C 21 49 56 91 127 281 355 457
Kv 17 40 47 76 108 236 300 385

Podane wydajnosci okreslono dla temperatury cieczy réwnej temperaturze parowania i spadku ci$nienia na zaworze 1 psi (= 0,07 bar). Dla
spadku cisnienia 0,5 psi (= 0,035 bar) pomnozyé powyzsze wartosci przez 0,71. W wypadku instalacji z obiegiem pompowym o nominalnym
stosunku nadmiaru 2:1 do 5:1 doda¢ 20% do obcigzenia parownika i dobra¢ zawér dla tego zwiekszonego obcigzenia (wydajnosci). W
wypadku parownikdéw zalanych grawitacyjnych zawor powinien by¢ o takiej samej $rednicy co prawidtowo dobrany zawdér na przewdd
cieczowy lub parowy. W celu prawidtowego zwymiarowania przewoddw parownika zalanego skonsultowac sie z jego producentem.

WYKAZ CZESCI ZAWOROW Dn 1%” do 4”7 (32 do 100 mm)

Zespot zawordéw sterujgcych

Zawor HS6 dla dn = 32 do 50 mm,
HSIBA dla dn = 65 mm i wiekszych
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WYMIARY MONTAZOWE

Zawory o srednicach nominalnych 1% do 4 cali
(32 do 100 mm)

Srednica LWymlary (mm)
nominalna .
d, cale/mm Hs H, sSW (‘;vI;lS’ Lt L. Ls w
%
(33) 107 | 228 | 208 | 227 | 157 | — | 183 | 114
% 2
o 50) | 182|243 315 | 340 | 251 | 22 | 277 | 114
(2(;/;) 205|260 | 330 | 356 | 251 | 20 | 280 | 143
(30) 213|268 | 391 | 417 | 311 | 29 | 340 | 165
-
ooy | 251|291 432 | 521 | 350 | 38 | 381 | 205
=
(o5  |o08|432| — | — |s18| — | — |32
=
a0y |308|432| — | — |s18| — | — |32

T Wymiar L jest odlegtoscig pomiedzy kotnierzami (z wyjat-
kiem zaworéw o $rednicy 5 i 6 cali, ktére majg tylko inte-
gralne przytacze do przyspawania doczotowego). Wymiary te
sg takie same co zawordw firmy Parker R/S, dotyczy to tez
kotnierzy, uszczelek kotnierzowych, rozstawu sSrub, grubosci i
diugosci $rub — z wyjatkiem zaworu g1% cala z 4 Srubami; nie
jest on dostepny.

* Zapewni¢ dodatkowo 70 mm miejsca celem umozliwienia
zdjecia kotpaczka zakrywajacego trzpien z zaworéw o
Srednicach 1% do 4 cali (32 do 100 mm) i 115 mm dla
zaworéw g 5 i 6 cali.

** Zapewni¢ dodatkowo 50 mm miejsca dla umozliwienia
zdjecia kotpaczka zakrywajacego trzpien zaworu HA2B.

W = maksymalna szerokos$¢ zaworu.

Zawory o srednicach 5i 6 cali
(125 do 150 mm)

220™

| Ly

INFORMACJE DO ZAMAWIANIA

Srednica Rodzaje i wielkosci kr6écéw przeciwkotnierzy
Znamionowa SW, WN OoDS
cale / mm Standardowo Roéwniez Standardowo
1 32 1 17, %4, 1%”
1% 40 1% 2 1%
2’ 50 2’ 1% 27"
25" 65 25" 3 2%
3” 80 3” — 3%
4" 100 4’ — 4%
5" 125 5" BW — —
6" 150 6” BW — —

* Zawory d, = 5 i 6 cali majg jedynie integralne przytacza do

przyspawania doczotowego. Zawory te majg oznaczenie HCK5W.
SW i WN — krééce do przyspawania rury stalowej: SW —
gniazdowy, WN — szyjkowy, ODS - kréciec gniazdowy do
wlutowania rury miedziane;.

W ZAMOWIENIU: Podaé typ HCKS5, érednice nominalna,
rodzaj i wielko$¢ przeciwkotnierzy. Dane do okreslenia ze-
spotu sterujgcego: podac rodzaj i wielko$¢ przeciwkotnierzy:
standardowo 2" SW, dostepne tez przylgcza typu WN lub
ODS, typ cewki elektromagnetycznej i napiecie 115V, 230V
lub 24V; 50/60Hz. O ile w zamowieniu nie poda si¢ inaczej
to z zaworem elektromagnetycznym zostanie dostarczona
cewka DIN (z przytaczem wtyczkowym DIN). Wykaz
dostepnych typow cewek i lampek sygnalizacyjnych pracy
cewek podano w oddzielnych katalogach.

Wyltaczny dystrybutor firm: Hansen. Tech., USA i RFF, Francja

ZTCH

ZTCh - Zaktad Techniki Chtodniczej

85-861 Bydgoszcz ul. Glinki 144
tel. (052) 3450 430, 3450 432
fax (052) 3450 630
e-mail: ztch @ ztch.pl

http:// www.ztch.pl
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